
  LÍNEAS DE FABRICACIÓN

- Línea tradicional.
- Resistencia a  la  intemperie  y 

ambientes de agresividad moderada.
- Terminaciones traslucidas permite 

buena difusión de luz.

- Línea arquitectónica.
- Resistencia a  la  intemperie  y 

ambientes de agresividad moderada.
- Excelente transmisión de luz.

Menor notoriedad de la fibra.- 

- Línea alta resistencia.
- Alta resistencia  a  ambientes 

agresivos.
- Propiedades FR (retardante a la 

llama), según norma ASTM D635.
- 
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LAMINADO CONTINUO 

 

Alimentación 
del roving

Film Moldes de 
P

Recuperador

Alimentación 
de resina
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Poliéster / Viniléster FR

Simples – Doble avance – Drip Control - Kover o Doble bandeja (superior e inferior)
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Teléfono +56 22 394 7100    Camino Coquimbo 16064, Colina, Santiago, Región Metropolitana. 
info@femoglas.com  

CUBIERTAS Y REVESTIMIENTOS

Proceso continuo de fabricación en el cual se vierte sobre un film 
transportador la resina base y sus aditivos, para ser impregnada con 
fibrade vidrio tipo E la cual es cortada y dispuesta unidireccionalmente.
Sobre esta mezcla se incorporal al proceso un film de poliéster saturado 
donde posteriormente pasan a un horno con temperatura controlada en 
la cual se unifica el material otorgándole la resistencia y forma final por 
medios de matrices que se encuentran en su interior.

Resina base (70%) + Fibra de vidrio tipo E (30%)+ Filtro UV + Film ECR -1 exterior + Opcional (Velo de proteccion superial)

Factibilidad de velo adicional de 
protección superficial.


